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W ubiegtym roku obyt sie cykl zawodéw bowlingo-
wych pod nazwa VMZINC BOWLING CUP 2009. Zawody
w ramach turnieju odbyty sie w Warszawie, Krakowie,
Poznaniu, Wroctawiu, Tréjmiescie i zgromadzity whasci-
cieli najbardziej liczacych sie polskich firm blacharskich
pracujacych z wyrobami spod VMZINC®. Wszystkie spot-
kania uptynety pod znakiem wspaniatej kolezerskiej
atmosfery i jednoczesnie zacietego wspétzawodnictwa
sportowego.

»L przyjemnoscig przyjatem zaproszenie z VMZINC®

na Bowling Cup 2009, poniewaz lubie rywalizacje.
Miatem mozliwos¢ spotkac sie z kolegami z branzy,
porozmawia¢ w luznej atmosferze i wymienic sie
doswiadczeniami i problemami, z ktérymi sie spoty-

kamy, na co dzied w naszych firmach. Bardzo dziekuje
kolegom za wspaniatg rywalizacje i gratuluje dobrych
wynikéw. Moze nastepnym razem wygrajg oni. Impre-
za VM byta bardzo fajnie i profesjonalnie przygotowa-
na” - powiedziat Grzegorz Adamski z Krakowa.

Jacek Supinski wiasciciel firmy Poldach w ten sposéb
podsumowat swoj udziat w zawodach - ,Bardzo dobrze
wspominam zawody z cyklu VMZINC Bowling Cup
2009, ktére odbyty sie u nas w Tréjmiescie. Osobiscie
bardzo lubie rywalizacje sportowa i zawsze chetnie
biore w niej udziat. W trakcie imprezy spotkalismy sie
w gronie czotowych Tréjmiejskich ekip blacharskich

i mieliémy okazje porozmawiac o rynku i naszych prob-
lemach zawodowych. Dzieki turniejowi bowlingowemu
VMZINC® mielismy mozliwos¢ spotkac sie

w dobrej atmosferze z kolegami i odrobine odpoczac
od codziennej gonitwy na dachach. Dziekuje wszystkim
za wspaniata zabawe i mam nadzieje, ze w kolejnych
edycjach konkursu bede miat szanse takie zwyciezy¢”.

Iwyciezcy VMZINC BOWLING CUP 2009

Iwyciezcy turniejow VMZINC Bowling Cup 2009
w poszczegdlnych miastach:

VMZINC Bowling Cup 2009 - Warszawa:
1. Arkadiusz Kaczmarek

2. Tomasz Czuba

3. Bogdan Wozniak

VMZINC Bowling Cup 2009 - Krakéw:
1. Grzegorz Adamski

2. Krzysztof Ptak

3. Pawet Francuz

VMZINC Bowling Cup 2009 - Poznan:
1. Dariusz Martynski

2. Kazimierz Lech

3. Jozef Sowiak

VMZINC Bowling Cup 2009 - Wroctaw:
1. tukasz tabuzinski

2. Waldemar Ciesielski

3. Tomasz Sidorowicz

VMZINC Bowling Cup 2009 - Tréjmiasto:
1. Jacek Supinski

2. Mirostaw Szwaba

3. Jacek Jarema




Blacharstwo we krwi

Wiadystaw Sanecki

z Wisty jest przedstawi-
cielem kolejnego poko-
lenia blacharzy. W firmie
kultywuje rzemieslnicze
wzorce edukagji i trady-
cje zwigzang z zawodem.

Panie Wtadystawie, kiedy powstata Panska firma
i czemu postanowit Pan zajmowac sie blacharstwem
budowlanym?

Moja firma zostata zatozona w 1986 roku. W 1979 roku
ukonczytem technikum mechaniczne nastepnie byta
stuzba wojskowa, a w 1981 roku podjatem prace, jako
blacharz w firmie mojego Ojca. Po uzyskaniu dyplomu
mistrzowskiego w zawodzie blacharz otworzytem
wiasna firme, ktéra prowadze do dzis. Podobata mi sie
praca w budownictwie skoro méj ojciec miat firme bla-
charska postanowitem réwniez sie tym zaja¢. Obecnie
zatrudniam 9 os6b i s3 to wykwalifikowani blacharze

i dekarze. W wiekszosci wyszkoleni przeze mnie ucz-
niowie obecnie to czeladnicy lub mistrzowie

w zawodzie.

Jakie roboty wykonujecie Panowie najczesciej?
Wykonujemy dachy wraz z pokryciem, remonty da-
chow takze montujemy rynny i wykonujemy obrébki
blacharskie. A wiec budujemy dachy kompleksowo,
od konstrukcji po pokrycie.

Jaka inwestycje pamieta Pan, jako te najwainiejsza
w historii firmy?

Pamietam wiele inwestycji, ktére moge uznac

za waine takie jak Ratusz Urzedu Miejskiego w Ustro-
niu, Kosciot sw. Mikotaja w Bielsku. Kosciét Ewangelicki
w Wisle Gtebcach.

Jakim obiektem wykonanym w blasze cynkowo-
tytanowej VMZINC® moze si¢ Pan poszczycic?

Moge poszczycic sie obiektem przy ul. Wyspianskie-
go w Bielsku - Biatej, gdzie trudnos¢ stanowity tuki
wewnetrzne, ktérych nie mozna wykona¢ maszynowo
i musiaty zosta¢ wykonane recznie. Obawiatem sig,

w jaki sposéb zachowa sie blacha patynowana po tej
recznej robocie, ale efekt koricowy byt zadowalajacy.
Swiadczy¢ o tym moze réwniez fakt, iz obiekt znalazt
sie w kalendarzu VMZINC®.

Dziekuje za rozmowe.
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Technologia

VMZ rabek stojacy

Materiat

ANTHRA-ZINC® - patyna
w kolorze antracytowym.
Materiat zawdziecza na-
zwe charakterystycznemu
kolorowi antracytowemu,
zblizonemu do odcie-

nia naturalnego tupka
dachowego, z ktérym
jest czesto taczony. Ten
wyglad powierzchni zale-
cany jest do zastosowania
dla dachéw na obiektach
zabytkowych.
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VMZINC

Aspekty VMZINC®

Oferta VMZINC® stanowi szeroka game blachy cynkowo-tytanowe;.
Opuszczajac walcownie cynk posiada metalicznie btyszczacy
wyglad. Z czasem ulega on zmianie, ustepujac miejsca naturalnej
patynie w jasnoszarym, pétmatowym odcieniu. Ten szlachetny
materiat ma szerokie zastosowanie przy realizacji wielu projektow

budowlanych.

VMIINC® wstepnie patynowany.

Wstepnie patynowane blachy w aspekcie QUARTZ-ZINC®
i ANTHRA-ZINC® daja mozliwo$¢ wyboru dwdch roznych
powierzchni, otrzymywanych w procesie zanurzenia
naturalnego cynku w roztworze fosforanowym. Ten
proces chemiczny zmienia krystaliczna strukture po-
wierzchni metalu na grubosci okoto jednego mikrona,
dajac w efekcie rdwnomierna patyne.

QUARTZ-ZINC® - patyna w kolorze jasnoszarym.
Wstepnie patynowany, jasnoszary tytan-cynk posiada
bardzo zblizony wyglad do cynku naturalnie spatyno-
wanego po kilku latach uzytkowania.

QUARTZ-ZINC® jest szczegdlnie polecany do prac
renowacyjnych, a takze do najnowoczesniejszych
projektdw, zwtaszcza jako pokrycie elewaciji.

Parametry spatynowanej powtoki - QUARTZ-ZINC®

Typ uwodniony fosforan cynku
(hopeit)

Ciezar 35 mg/dm?

Grubos¢ okoto 1 um

Rozpuszczalnos¢

Odcien

nierozpuszczalny w wodzie

luminacja swietlista y = 25
(jasnoszary)

ANTHRA-ZINC® - patyna w kolorze antracytowym.
Swoja nazwe zawdziecza charakterystycznemu koloro-
wi antracytowemu, zblizonemu do odcienia naturalne-
go tupka, z ktérym jest czesto taczony.

Ten wyglad powierzchni zalecany jest miedzy innymi
dla wykonczen dachéw gtownie w obiektach zabyt-
kowych.

Parametry spatynowanej powtoki - ANTHRA-ZINC®

Typ uwodniony fosforan cynku
(hopeit)

80-90 mg/dm?
okoto 3,5 um

Ciezar

Grubos¢

Rozpuszczalnos¢

nierozpuszczalny w wodzie

Odcien luminacja $wietlista

y = 4,5 do 7,5 (grafitowy)

PIGMENTO®

Nowa patyna PIGMENTO® jest uzyskiwana poprzez
dodanie mineralnych pigmentéw do procesu patynacji
blachy QUARTZ-ZINC®. Uzyskano trzy odcienie
PIGMENTO®: zielony, czerwony i niebieski. Inspiruja one
do nowych pomystéw oraz znakomicie komponuja sie
z innymi materiatami. Kolorowe wykonczenie
PIGMENTO® zachowuje naturalng fakture patynowane-
go cynku.

zielona . czerwona . niebieska .

VMZINC® lakierowany.

VMZINC® dwustronnie lakierowany jest tytan-cynkiem
naturalnym, pokrytym po obu stronach farba podkta-
dowa o grubosci 5 pm oraz warstwa lakieru polies-
trowego o grubosci 20 pm. Wspomniane powtoki s3
naktadane w procesie ciagtym i poddane polimeryzacji
w piecu o wysokiej temperaturze. Podwdjnie lakiero-
wany VMZINC® posiada estetyczna trwatos¢ whasciwa
dla zastosowanego lakieru poliestrowego. Lakier ten
wybrany jest dla ekspozycji o normalnym natezeniu
$wiatta. W celu dokonania najwtasciwszego wyboru
dla ekspozydji o szczegélnie silnym promieniowaniu UV,
nalezy zwrdcic¢ sie do doradcow VMZINC®.




Na elewacje Dexter

VMZ Dexter® jest to system pokrycia z gotowych elementéw
VMZINC® do zastosowania na elewacjach. Charakteryzuje go unikal-
na metoda taczenia bez potrzeby stosowania narzedzi mechanicz-
nych. Atrakcyjnos¢ podkresla duzy wybor systemowych elementéw
wykonczeniowych a takze estetyczne pokrycie cynkowo-tytanowe
w formie réwnolegtych paséw. Opatentowany system VMZ Dexter®
przeznaczony jest na elewacje ptaskie.
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Klips ptaski
Klips boczny

Element VMZ Dexter®

Produkt

\ ‘ 7\‘ Element VMZ Dexter®
Klips boczny
33 c
® B Podtoze
29 25

=
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Charakterystyka

Elementy standardowe VMZ Dexter®

Wyglad powierzchni - QUARTZ-ZINC®, ANTHRA-ZINC®, PIGMENTO®

Wymiary uzytkowe - 400 x 835 mm, czyli 3 elementy na 1 m?

Grubos¢ - 0,65 mm

Ciezar na m? -7,6 kg

taczenie elementéw

- wzdtuine poprzez sprzegniecie odpowiednio uformowanych krawedzi

- poprzeczne poprzez tradycyjna ,podwdjna agrafke”

Mocowanie.

Klipsy boczne (ze stali nierdzewnej) Mocowania na krawedzi z uko$nym zgieciem

Klipsy ptaskie VMZINC® do mocowania do podtoza na gérnej krawedzi elementu

Wytyczne zastosowania.

VMZ Dexter® moze by¢ stosowany w budynku nowo projektowanym jak i modernizowanym.

Dozwolone podtoia

Uktadanie na deskowaniu ciagtym z litego drewna (4,5 < pH < 7).

Na podtozu niekompatybilnym lub na ciggtych ptytach drewnopochodnych nalezy uzywa¢ membrany separacyj-
nej DELTA VMZINC®.

Zakres spadku

- 90°

Typ elewacji

Elewacja ptaska, wentylowana. Uktadanie podtoza na szkielecie drewnianym lub metalowym, pozostawiajac
przestrzen wentylacyjng obliczona w oparciu o obowiazujacg norme.

Warunki klimatyczne

Mozna stosowac na terenie catego kraju. W zaleznosci od stref klimatycznych nalezy wzia¢ pod uwage wskazéw-
ki zawarte w poradniku uzytkownika.

Norma PN-EN 988

Europejska norma dotyczaca cynku i stopéw cynku.
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Systematyka
elektrochemiczna
metali

Cynk i inne metale

Przy bezposrednim kontakcie stopu cynk-tytan z innymi
metalami nalezy zawsze bra¢ pod uwage mozliwosé
zajscia reakcji elektrochemicznej, wywotanej réznica
potencjatu elektrycznego. Metal o wyzszym potencjale
w systematyce elektrochemicznej powoduje korozje
metalu o nizszym potencjale, po pewnym czasie
doprowadzajac do jego zniszczenia. W zwiazku z tym
kontakt pomiedzy niektorymi metalami jest dozwolo-
ny, a pomiedzy innymi zabroniony.

Reakcje elektrochemiczng przyspiesza wilgo¢ i ciepto.
Natomiast zachodzi ona wolniej, gdy na powierzchni
styku powstaja warstwy wyréwnujace réznice poten-
cjatéw np. naturalna patyna. W budownictwie zjawiska
korozji elektrochemicznej moga by¢ spowodowane
kontaktami bezposrednimi lub posrednimi.

Kontakty bezposrednie moga dotyczy¢ miedzy innymi
elementéw mocujacych oraz podtozy i elementéw
pokrycia wykonanych z metalu. W przypadku tych
kontaktéw (bezposrednich, doraznych lub powierzch-
niowych), nalezy zwrdci¢ uwage na przestrzeganie
podstawowych zasad zebranych w systematyce
elektrochemicznej. Kontakty posrednie wymagaja
wiekszej ostroznosci. Rozwijaja sie miedzy dwoma
metalami, niebedacymi w bezposrednim kontakcie,

za posrednictwem czynnika przewodzgcego (elektroli-
tu), ktérego dziatanie jest czesto okresowe.

Uwagi:

Pomimo, ze aluminium ma potencjat nizszy od po-
tencjatu cynku, to metale te nie wchodzg w reakgje.
Aluminium pokrywa si¢ naturalng warstwa ochronna
- ,patyng”, podobnie jak stop cynk-tytan. Obie spaty-
nowane powierzchnie maja bardzo zblizone wartosci
potencjatu, co wyklucza wszelkie niebezpieczenstwo
wystapienia korozji.

1elazo niezabezpieczone warstwa powierzchniowa
(cynk) koroduje w sposdb powodujacy zniszczenie.

Kontakty dopuszczalne ze stopem cynk-tytan to:
- otow

- ocynk

- stal nierdzewna

- tytan

- miedz cynowana (miedZ pokryta cyng)

- aluminium.

Kontakty niedopuszczalne ze stopem cynk-tytan to:
- mied?
- niezabezpieczone zelazo

Fezn Feln

. Kontakt dopuszczalny Fe fe

Kontakt zabroniony

Kontakt dozwolony . Pb

~ Dozwolona emisja jonéw metali Q@

AlSI 301 .. AlS|l Stal nierdzewna
Pb

- stal

Aluminium -1,660 V
Tytan -1,660 V

AlUZINC
Cynk-Tytan -0,763 V

Ocynk®
1elazo -0,440 V
otéow -0,126 V

Miedi +0,340 V v

VMZINC

Umicore Building Products

Polska Sp. z 0. 0.
umicore

ul. Ludwiki 4

01-226 Warszawa
www.ymzinc.pl
vmzinc@vmzinc.com.pl

Tel. +48 22 632 47 01

Tel. +48 22 632 47 61 Fax. +48 22 632 46 40



